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Prufungsantrag gem. § 44 PatG Ist gestallt 
@ Fettstoffe 

(§) Es werden neue Fettstoffe der Fomnel (I) vorgeschiagen, 
CH3 

I 

RIO-CH2CHOH 

in der fur elnen linsaren oder verzweigten Alkylrest mit 8 
Kohlenstoffatomen steht, mit der Ma&gabe, da& der Antail 
an freiem Octanol kleiner 5 G8w.-% batragt. Die Octylpropy- 
lengiycolathar sowie die sich davon ablaltanden Sulfate, 
EthoKylate und Ethersulfate zeichnen sich durch verbesserte 
anwendungstechnische Eigenschaften aus. 
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Beschreibung 



Gebiet der Erfindung 



Die Erfindung betrifft neue Fettstoff e, ein Verfahren zur Herstellung der Fettstof fe durch Propoxyiierung von 
Octanol und anschlieBend Abtrennung freien Fettalkohols, Verfahren zur Hersteilung von oberflSLchenaktiven 
Derivaten dieser Fettstoffe sowie die Verwendung der Fettstoff e und ihrer Derivate zur Herstellung obeirfla- 
chenaktiver MitteL 



An modeme Wasch-, Spiil- und Reinigungsmittel werden standig wachsende Anforderungen gestellt Neben 
besonderer okotoxikologischer Vertriglichkeit besteht ein besonderes BedGrfnis nach einer immer besseren 
Performance. Hierzu zSlilt beispielsweise die zuverlSssige Venneidung von Trubungen oder die Kristallbildung 
bei langerer Lagerzeit und niedrigen Temperaturen. Ein weiterer Punkt, der insbesondere fiir Pulver- und 
Extrudatwaschmittel zutrif ft, stellt die Verbesserung der AuflosegeschwincUgkeit und damit des EinspOlvermo- 
gens in der Waschmaschine dar. Im Bereich der Fltissigwaschmittel werden Produkte gewunscht, die moglichst 
wenig Wasser enthaiten und dennoch niedrigviskos sind Die Entwickiung immer neuer Tenside stellt hierzu 
keine Losung dar. Vielmehr wird der Fachmann versuchen, durch inteUigentes Abmischen Synergien zwischen 
bekannteuTensiden auszunutzen oder bestehende Produkte und deren Herstellverfahren zu optimieren. 

Aus der DE-Cl 4243643 (Henkel) sind beispielsweise neue Mischethertypen der Formel 
CB~io+(PO)i^~i7+(EO)7-9-butylether bekannt, die sich gegenQber sehr ahnlichen bekannten IVpen durch 
eine verbesserte Netzwirkung auszeichnen. 

In der DE-Al 4237178 (Henkel) wird vorgeschlagen. das KJUteverhalten von Vorprodukten fur die Herstel- 
lung von flQssigen Relnigungsmitteln durch die Zugabe von Niotensiden der Formel 
C6-io+(PO)o^-3+(EO)4_io und Ci2-2d[EO)4-io zu erreichen. 

Aus der WO 94/1 a487 (Unilever) ist schllieBIich die Verwendung von Undecylalkohol zur Verbesserung der 
Performance von alkylsulf athaltigen Pulverwaschmitteln bekannt 

Im Hinblick auf die geschiiderten Probleme beim Einsatz von anionischen und nichtionischenTensiden bieten 
diese Schriften jedoch bestenfalls TeiUdsungen an. Nach wie vor besteht ein Bedurfnis nach einer Lehre, mit 
deren Hilfe man sowohi das Problem der Kaltestabilitat bei nichtionischen Tensiden, das Problem der Kristalli- 
sationsneigung von Alkylethersulfaten, das Problem der unbefriedigenden dermatologischen Vertraglichkeit 
von konzentrierten Alk^ulf atpasten* sils auch gleicfazeitig das Problem der unzureichenden Wasserldslichkeit 
von alkylsulfathaltigen Waschmittelpulvera bzw. -extrudaten I5sen kann. 

Die komplexe Aufgabe der Erfindung hat darin bestanden, eine Ldsung fOr die genannte Vielzahl von 
Problemen bereitzustellen. 



in der R* fOr einen linearen oder verzweigten Alkylrest mit 8 Kohlenstoffatomen steht» mit der MaBgabe, daB der 
Anteil an freiem Octanol kleiner 5, vorzugsweise kleiner 1 Gew.-% betrSgt 

Oberraschenderweise wurde gefunden, dafi die erfindungsgemaBen Fettstoffe fiber ein vorteilhaftes Kfiltever- 
halten verfOgen- In Abmischung der Octylpropylenglycolether mit weiteren anionischen und/oder nichtioni- 
schen Tensiden wird eine niedrigere Viskositat (flussige Produkte) sowie eine gesteigerte Auflosegeschwindig- 
keit und Waschkraft (feste Produkte) beobachtet; zudem kann eine Verbesserung der dermatologischen Eigen- 
schaften f estgestellt werden, was die Mdglichkeit zur Herstellung hochkonzentrierter, leistungsstarker und doch 
als reizarm einzustuf ender Produkte moglich macht. 

Die Erfindung schlieBt die Erkenntnis ein. daB diese uberraschenden Eigenschaften sowohi an die ausgewihlte 
chemische Zusammensetzung als auch an die destillative Nachbehandlung gebunden sind So zelgen Produkte 
einer iSngeren Alkylkette und/oder eines hdheren Propoxylierungsgrades trotz Nachbehandlung ebensowenig 
eine verbesserte Kaitestabilitat wie Octylpropylenglycolether, bei deren Hersteilung auf die Abtrennung des 
freien Octanols nach der Propojcylierung verzichtet wurde. 

Der erfinderische Gedanke schlieBt femer die Erkenntnis ein, daB die verbesserten anwendungstechnischen 
Eigenschaften nicht aliein auf die Octylpropylenglycolether beschrankt sind, sondem auch in den tjrpischen 
Folgeprodukten wie beispielsweise den Sulfaten, Ethoxylaten und Ethersulfaten erhalten bleiben. Octylpropy- 
lenglycolether stellen damit auch interessante chemischen Zwischenstuf en dar. 

Ein weiterer Gegenstand der Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung von Fettstof fen der Formel (I), 



Stand der Technik 



Beschreibung der Erfindung 



Gegenstand der Erfindung sind Fettstoffe der Formel (I), 



CH3 

I 




(I) 



DE 44 36 066 Al 

CH3 

I 

RIO-CH2CHOH (I) 



in der ffir einen linearen oder verzweigten Aikylrest mit 8 Kohienstoffatomen steht, das sich dadurch 
auszeichnet, daB man Octanol in an sich bekannter Weise rait Propylenoxid verethert iind anschlieBend den 
Anteil an nichtabreagiertem Alkohol destillativ bis auf einen Wert kleiner 5, vorzugsweise kleiner 1 Gew.-% 10 
abreichert 

Die Herstellung der Octylpropylenglycolether ^Octanol + IPO") erfolgt in an sich bekannter Weise, vorzugs- 
weise durch Umsetzung von 1 Mol 2-Ethylhexano[ und insbesondere n-OctanoI mit 1 Mol Propylenoxid in 
Gegenwart alkalischer Katalysatoren (z. B. Natriummethylat) bei 120 bis 180" C in einem DruckgefaB unter 
autogenem Druck. Anstelie des bevorzugten n-Octanois kann auch technischer Octylaikohol, wie er beispiels- 15 
weise als Vorlauf bei der Fraktionierung von ECokosf ettalkohol anf allt, eingesetzt werden. 



Fettalkoholsulfate 



Ein weiterer Gegenstand der Erfindung betrifft ein Verf ahren zur Herstellung von Fettstoff en der Formel (II), 20 
CH3 



RIO-CH2CHD-SO3S ( II ) 

in der ftir einen linearen oder verzweigten Aikylrest mit 8 Kohienstoffatomen und X fiir ein Alkali- und/oder 
ErdalkalimetalL Ammonium, Alk^nunonium, Alkanolanmionium oder Glucammonium steht, daB sich dadurch 30 . 
auszeichnet, da£ man 

a) Octanol in an sich bekannter Weise mit Propylenoxid verethert, 

b) den Anteil an nichtabreagiertem Alkohol destillativ bis auf einen Wert kleiner 5 Gew.-% abreichert, 

c) den Octylpropylenglycolether in an sich bekannter Weise sulfatiert und schlieBlich 35 

d) mit Basen neutralisiert 

Die SulfatieniDg der Octylprop^englycolether kann in der fur Fetts^ureniedrigalkylester bekannten Weise [J. 
Falbe (ed-X 'Surfactants in consumer products". Springer Verlag, Berlin- Heidelberg, 1987, S. 61] erfolgen, 
wobei Reaktoren, die nach dem Fallfilmprinzip arbeiten, bevorzugt sind Als SuIHermittel konmien Chlorsulfon- 40 
saure und insbesondere gasformiges Schwefeltrioxid in Betrachi Letzteres wird ublicherweise mit einem inerten 
Gas, vorzugsweise Luf t oder Stickstoff verdunnt und in Form eines Gasgemisches, welches das Sulfieragens in 
einer Konzentration von 1 bis 8, insbesondere 2 bis 5 VoL-% enthalt, eingesetzt 

Das moiare Einsatzverhaltnis von Ether zu Sulfatierungsmittel kann 1 : 0,9 bis 1 : 13 und vorzugsweise 1 : 0,95 
bis 1 : 1,05 betragen- Oblicherweise wird die Sulfatierung bei Temperaturen von 20 bis 50**C durchgefuhrt Im 45 
Hinblick auf die Viskositat der Einsatzstoffe einerseits und die Farbquaiitat der resultierenden Sulfatierungspro- 
dukte andererseits, hat es sich als optimal erwiesen, die Reaktion in emem Temperaturbereich von 25 bis 35**C 
durchzufOhren. 

Die bei der Sulfatierung anfallenden sauren Sulfierprodukte werden in wWrige Basen emgerOhrt, neutralisiert 
und auf einen pH-Wert von 6^ bis 83 eingestellt Als Basen fOr die Neutralisation kommen Aficallmetallhydroxi- so 
de wie Natrium-, Kalium- und Lithiumhydroidd, Erdalkalimetalloxide und -hydroxide wie Magnesiumoxid, 
Magnesiumhydroxid, Calciuraoxid und Calciumhydroxid, Ammoniak, Mono-, Di- und Tri-C2-4-AIkanolamine, 
beispielsweise Mono-, Di- und Triethanolamin sowie prim§re, sekundtre oder terti§re Ci_4-Alikylamine sowie 
Glucamine in Betracht Die Neutralisationsbasen gelangen dabei vorzugsweise in Form 5- bis 55-gew.-%iger 
waBriger Losungen zum Einsatz, wobei 5- bis 25-gew.-%ige waBrige Natriiunhydroxidlosungen bevorzugt sind. 55 

Die Sulfatierungsprodukte konnen nach Neutralisation in an sich bekannter Weise durch Zusatz von Wasser- 
stoffperoxid- oder Natriumhypochloritldsung gebleicht werden. Dabei werden* bezogen auf den Feststotfgehalt 
in der Ldsung der Sulfatierungsprodukte, 0^ bis 2 Gew.-% Wasserstof^eroxid, berechnet als 100%ige Sub- 
stanz, oder entsprechende Mengen Natriumhypochlorit eingesetzt. Der pH-Wert der Ldsungen kann unter 
Verwendung geeigneter Puf fermittel» z. B. mit Natriumphosphat oder Citronensaure konstant gehalten werden. 60 
Zur Stabilisierung gegen Bakterienbefall empfiehit sich femer eine Konservierung, z. B, mit Formaldehydiosung, 
p-Hydroxybenzoat, Sorbinsaure oder anderen bekannten Konservierungsstoffen. 

Fettalkoholethoxylate 

65 

Ein weiterer Gegenstand der Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung von Fettstoffen der Formel 



3 
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CH3 
1 

R^O-CH2CHO-(CH2CH20)nH ( III ) 

in der R> fOr elnen linearen oder verzweigten Alkyirest mit 8 Kohlenstoffatomen und n fiir Zahlen von 1 bis 10 
5teht» das sich dadurch auszeichnet, daB man 

a) Octanol in an sich bekannter Weise mit Propylenoxid verethert, 

b) gegebenenfalls den Anteil an nichtabreagiertem Alkohol destiOativ bis auf einen Wert kleiner 5 Grew.-% 
abreichert und 

c) den Octylpropyienglycoletlier in an sich bekannter Weise mit durchschnittlich 1 bis 10 Mol Ethylenoxid 
umsetzt 

Die Ethoxylierung der Octylpropylenglycoiether kann in Gegenwart saurer, vorzugsweise jedoch alkaiischer 
Kataiysatoren wie beispielsweise Katriummethytat, Kaliumhydroxid und dergleichen erfolgen. Werden Produk- 
te mit einer eingeengten Homoiogenverteilung gewunscht, bietet sidi der Bnsatz von Stontium- oder Bariums- 
alzen und insbesondere von caicinierten bzw. mit Fettsduren hydrophobierten Hydrotalciten an. Oblicherweise 
wird die Reaktion bei Temperaturen im Bereich von 120 bis 150 und vorzugsweise 140 bis IGO^'C und einem 
autogenen Druck im Bereich von 1 bis 5 bar durchgefOhrt Zur Neutralisation basischer Kataiysatoren wird den 
Produkten in der Regel Phosphorsaure oder Milchsaure zugesetzt 

In diesem Fall ist eine Abreicherung des Anteils an freiem, nicht-propoxyliertem Octanol vor der Ethoxylie- 
rung nur dann erforderlich, wenn 1 Mol Octanol -hi PO mit weniger als 7 Mol Ethylenoxid umgesetzt werden solL 
In aUen anderen Fallen* also bei hoheren Ethox^ierungsgraden, wird der unerwunschte Anteil an freiem Octanol 
durch die nachfolgende Umsetzung mit Ethylenoxid bis unter die geforderte Grenze abgesenkt Diese Ein- 
schrfinkung trif ft audi dann zu, die Ethoxylate ansdilieBend sulf atiert werden soUen. 

Fettalkoholethersulfate 

Ein weiterer Gegenstand der Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung von Fettstoffen der Formel 

CH3 
I 

R^-CH2CHO- ( CH2CH2O )u^S03X ( TV) 

in der R' fur einen linearen oder verzweigten Alkyirest mit 8 Kohlenstoffatomen, n fur Zahlen von 1 bis 10 und X 
fiir ein Alkali- und/oder Erdaikalimetall, Ammonium, Alkylammonium, Alkanolammonium oder Glucammonium 
steht, das sich dadurch auszeichnetp daB man 

a) Octanol in an sich bekannter Weise mit Propylenoxid verethert, 

b) gegebenenfalls den Anteil an nichtabreagiertem Alkohol destillativ bis auf einen Wert kleiner 5 Gew.-% 
abreichert, 

c) den Octylpropylenglycoiether in an sich bekannter Weise mit durchschnittlich 1 bis 10 Mol Ethylenoxid 
umsetzt, 

d) den resultierenden Octylpropylenglycol(poly)ethylenglycolether in an sich bekannter Weise sulfatiert 
und schlieBlidi 

e) mit Basen neutralisiert 

Die HersteUung der Ethersulfate erfolgt analog der Lehre der Kapitel "Fettalkoholsulfate" und Tettalkoholet- 
hoxylate". 

Gewerbliche Anwendbarkeit 

Octylpropylenglycoiether weisen nach Abtrennung von freiem Octanol ein besonders vorteilhaftes Kfiltever- 
halten auf. Sie erraoglichen die HersteUung niedrigviskoser FlOssigwaschmittelkonzentrate und verbessem die 
Aufldsegeschwindigkeit von alkylsulfathaltigen Pulverwaschmitteln. Auch Derivate dieser Ether, insbesondere 
Sulfate, Ethoxylate und Ethersulfate, die gemeinsam unter dem Begriff "Fettstoffe" subsumiert werden, weisen 
alleine, insbesondere aber in Abmischung mit anderen Tensiden interessante oberflachenaktive Eigenschaften 
wie beispielsweise eine verminderte Kristallisationsneigung oder eine verbesserte dermatologische VertrSglich- 
keit auf. 

Ein weiterer Gegenstand der Erfindung betrifft schlie&lich die Verwendung der genannten Fettstoffe zur 
Herstellung von oberfldchenaktiven Mittein wie beispielsweise Pulverwaschmitteln, Fliissigwaschmitteln, Hand- 
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geschiirspGlmitteln, Handwaschpasten* Allzweckreinigem, Mitteln fur die maschinelle Flaschenreinigung und 
Mitteln zur Entf ettung von Metalioberflachen. 

In bevorzugten AusfOhrungsformen der Erfindung konnen die Octylpropylenglycolether sowie deren Sulfate, 
Ethoxylate und/oder Ethersulfaten mit anionischen Tensiden vora Typ der Fettalkoholsulfate ("AJkylsulfate") 
und/oder Fettalkoholethersulfate ("Ethersidfate'O sowie nichtionischen Tensiden vom Typ der Fettalkoholpoly- 5 
glycolether, Mischether und Alkyloligoglucoside abgeraischt werden. Die Mischungen konnen nach bekannten 
Verfahren des Stands der Tecbnik hergestellt werden. Fur den Fall einer Abmischung eines Octylpropylengly- 
colsulfats bzw. ^ethersulfats mit einem anderen Fettalkoholsulfat bzw. -ethersulfat bietet sich eine Cosulfatie- 
rung der Ausgangsstof fe an- 

Die folgenden Beispiele sollen den Gegenstand der Erfindung naher erlautem, ohne ihn darauf einzuschran- to 
ken. 

Beispiele 

L Herstelibeispiele 15 
Beispiei HI 

a) In einem 500-ml-Stahlautoklaven wurden 256 g (2 mol) n-OctanoI vorgelegt und mit 4 g Natriummethyiat 

— entsprechend 1 Grew.-% bezogen auf das Endprodukt — in Form einer 30-gew.-%igen Losung in 20 
Methanol versetzt Der Reaktor wurde verschlossen, dreimal abwechselnd mit N2 gespfilt und evakuiert 
AnschlieBend wurde die Reaktionsmischung auf 140*C erhitzt imd 1 16 g (2 mol) Prop^enoxid portionswei- 
se aufgepre&t, wobei der Druck nicht Qber 1^ bar anstieg. Nach dem Ende der Zugabe wurde der Ansatz 
30 min weitergerOhrt, abgekuhlt, entspannt und der rohe Ether mit Milchsaure auf einen pH-Wert von 7^ 
eingestellt Die Ausbeute betrug 370 g und war praktisch quantitativ. 25 

b) Der rohe Octylpropylenglycolether wurde in eine Destillationsapparatur uberfuhrt und nichtumgesetztes 
Octanol bei einer Suropftemperatur von etwa 90^*0 und einem verminderten Druck von etwa 20mbar 
abdestilliert Dabei wurden 20 g Octanol zurOckgewonnen. Der Destillationsnickstand wies einen Restge- 
halt an Octanol von 03 Gew.-% auf. 



Beispiei H2 



30 



In einem 1 -l-Sulflerreaktor mit Mantelkiihiung wurden 186 g (1 mol) Octylpropylenglycolether gemaB Beispiei 
Hlb) vorgelegt und bei 30''C mit 84 g (1,05 mol) gasformigem Schwefeltrioxid umgesetzt Das Schwefeltrioxid 
wurde durch Erhitzen aus einer entsprechenden Menge 65-%igen Oleums ausgetrieben, auf eine Konzentration 35 
von 3 VoL-% verdCinnt und innerhalb von 25 min in das Ausgangsprodukt eingeleitet Nach der Sulfatierung 
wurde das saure Reaktionsgemisch portionsweise in wliBrige 25-gew.-%ige Natriumhydroxidldsung eingeruhrt 
und neutralisiert Die Kenndaten sind in Tabelle 1 zusammengef aBt: 

Tabelle 1 40 

Octylpropylenglycolsulfat-Natriumsalz 

Aniontensidgehalt 27 Gew.-% 

UnsulHertes 3 Gew.-% 

Natriumsulfat 1 Gew.-% 

Wasser 69 Gew.-% 

Klettf arbe 69 

50 

Der Aniontensidgehalt (WAS) sowie die Unsulfierten Anteile (US) wurden nach den DGF-Einheitsmethoden, 
Stuttgart 1950-1984, H-IIMO und G-II-6b ermittelt Die Bestimmung der Klett-Farbzahl erfolgte nach 30 
minOtiger Bleiche mit 1 Gew.-% einer 35-gew.-%igen waBrigen Wasserstoffjperoxidldsung. Die Messung wurde 
bei einer Konzentration von 5 Gew.-% Aniontensid, pH = 7 und unter Verwendung einer 1-cm-RundkOvette 
sowie eInes Blaufflters (400 bis 465 nm) durchgefCihrt 55 

Beispiei H3 

Analog Beispiei Hlb) wurden 186 g (1 mol) gereinigter Octylpropylenglycolether in einem Autoklaven vorge- 
legt mit 2,7 g Natriummethylat versetzt und 88 g (2 mol) Ethylenoxid umgesetzt Das OctyIpropylenglycol-2EO- 60 
Addukt wiu-de als f arblose FlOssigkeit in praktisch quantitativer Ausbeute erhalten. 

Beispiei H4 

In einem 500-nil-Stahlautoklaven wurden 130 g (1 mol) n-Octaiiol vorgelegt und mit 2J5 g einer 30~gew.-%igen 65 
Ldsung von Natriummethylat in Methanol versetzt Der Reaktor wurde verschlossen und dreimal abwechselnd 
mit Stickstoff gespQlt und evakuiert AnschlieBend wurde die Reaktionsmischung auf 140° C erhitzt und 58,4 g (1 
mol) Propylenoxid portionsweise aufgepreBt, wobei der Druck nicht uber 1^ bar anstieg. Nach dem Ende der 



5 
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Zugabe wurde 30 min nachgeriihrt und in gleicher Weise 394 g (9 mol) Ethylenoxid aufgegeben. Nach einer 
NachrOhrzeit von wiederum 30 min wurde der Reaktor abgekuhlt, entspannt und der basische Katalysator durch 
Zugabe von Milchsaure neutralisiert Das Octyl+ lP04-9EO-Addukt wurde in praktisch quantitativer Ausbeute 
erIuUten. 

5 

Belspiel H5 

Analog Beispiel H2) wurden 274 g (1 moO Octylpropylenglycol-2EO-Addukt aus Beispiel H3) mit 84 g Schwe- 
feltrioxid sulfatiert und anschlieBend mit Natroniauge neutralisiert Die Kenndaten sind in Tabelle 2 zusammen- 
10 gefaBt: 

TabeUe2 

Octylpropylenglycolsulfat-2EO-Natriumsalz 

15 

Aniontensidgehait 31 Gew.-% 

Unsulfiertes 4Gew,-% 
Natriumsulfat 1 Gew.-% 

Wasser 64Gew.-% 
20 Klettfarbe 55 

IL Anwendungstechnische Untersuchungen 

Zur Untersuchung der anwendungstechnischen Hgenschaften der erfindungsgemaBen Fettstoffe wurden 
25 f olgenden Untersuchungen durchgefuhrt: 

(a) Bestimmung des KaltetrQbungspunktes verschiedener Niotenside (Tabelle 3); 

(b) Bestimmung der Viskositat von FlOssigwaschmittelkonzentraten (Tabelle 4); 

(c) Aufldsegeschwindigkeit von Pulverwaschmitteln. Hierzu wurden jeweils 10 g verschiedener alkylsuifat- 
30 haltiger Rezepturen in 100 ml Wasser (30*»Q 16* d) geldst bzw. dispergiert Nach 30, 120 und 360 s wurden 

die Losungen bzw. Dispersionen abfiltriert, der Ruckstand getrocknet und ausgewogen CTabelle 5). 
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Tabelle 3 
Kaltetnibungspunkt (KTP) 



5 



Belspxel 


Nxo1:ensxd 


des1:±lllert 


KTP 












10 


1 


Octanol+lPO 




7 


15 


VI 




Xlw til 




V2 


Oct:aiiol+2PO 


ia 


12 




V3 


Oct:aiiol+2PO 


neln 


13 


20 


V4 


Decanol+lPO 


ja 


14 




V5 


Decanol+lPO 


neln 


16 


25 


V6 


Decanol+2PO 


ja 


16 


V7 


Undecanol^ ) 




17 




V8 


Undecanol^) 




17 


30 



1) techniBcher Undecylalkohol Lial(R) 111 
50 % linear, 50 % mehxfach verzwelgt: 

2) technlscher Undecylalkohol DobanolC^) 1 (Shell) 
30 % verzwelgt, 70 % linear 
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TabeUe4 

Viskositat von FlQssigwaschmitteln(Angaben als Gew.-%) 





2 


3 


V9 


VIO 


Octanol+lPO ( dest: ) +9EO 


14 


0 


0 


0 


Ocbanol+lPO ( non— dest: } +9EO 


0 


14 


0 


0 


KOKOs£e1:1:alkohol+7EO 


6 


6 


15 


20 


Etihersulf a1:3 ) 


6 


6 


6 


6 


Seife*) 


10 


10 


10 


10 


APg5) 


13 


13 


13 


13 


Propylenglycol 


8 


8 


8 


8 


Wasseir 


43 


43 


48 


43 


VxskosiliMi: HSppler 
20*>C [iDPas] 


250 


330 


20000 


nm 



3) Texapon(R) N70 

^) Cg/is-Kokos£e1:1:saiire-Kallumsalz 

5) Glucopon(^) 600 UP 

nm - nlch-t mefibar, fes-te Past:e 
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TabelleS 

Aufldsegeschwindigkeit von Pulverwaschmittein 
(Angaben als Gew.-%) 



EGnqponjeotte 


4 


5 


Vll 


AlkylsulfatS) 


22 


22 


22 


Octianol+lPO ( des-t ) -<-9S0 


5 


0 


0 


oci:axiol-i-ipo (nondesl: ) +9E0 


0 


5 


0 


Talgalkohol+4 OEO 


0 


0 


5 


Zeolith A 


35 


35 


35 


Natiirxumperborat: 


16 


16 


16 




7 


•* 

7 


7 


Na'tr'xumsulfa't 


15 


15 


15 


Rucks1;and nach 30 s (%) 


30 


35 


50 


120 s (%) 


20 


25 


35 


360 s (%} 


10 


18 


17 



6) Sal£opon(^} 1218 W 



IIL Rezepturbeispiele 
Beispiel Rl 

70Gew.-% Ci2/i4-KokosfettaEkohoI+2EO-sulfat-Natriuni$alz (Texapon'^ N70, Henkel KGaA, Dusseldorf/ 
FRG) 

30 Gew,-% n-Octanof + 1 PO/2EO-sulfat-Natriumsalz 
Oegen&ber einem reinen Texapon*^ 70 wird eine um 40% verbesserte KUltestabilitit erzielt 

Beispiel R2 

FRG)^ Ci2/i4-ICokosfettalkohoI+2EO-suIfat-NatriiimsaIz (Texapon* N70, Henkel KGaA, DUsseidorf/ 
30 Gew.-% n-OctanoI+ IPO-suIfat-Natriumsalz 

Das Tensidcompound kann als "reizarm*' eingestuft werden und besitzt gegenuber reinem Texapon<* N70 eine 
um 25% verbesserte KristallisiAtionsiiihibierung. Das Compound eignet sich zur Hersteilung von Handgeschirrs- 
pulnDiitteln. 

Beispiele R3 und R4 

70 Gew.-% Ci6/i8-TalgalkohoIsulfat-Natriumsalz (Sulfopon® T55, Henkel KGaA, Dusseldorf/FRG) 
30 Gew.-% n-Octanol + 1 PO-sulf at-Natriumsalz bzw, 
14 Gew.-% Ci2/i4'K.okosalky!sulfat-Natriumsalz 
56 Gew.-% Ci6/i8-TaIgalkoholsulfat-Natnumsalz 
30 Gew.-% n-Octanol + 1 PO-sulf at-Natriumsalz 
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GegenQber reinem Sulfon® T55 wird eine um 35% bzw. 25% verbesserte Aufldsegesdiwindigkeit in kaltem 
Wasser (20** C) erreicht Die Compounds eignen sich beispielsweise zur Herstellung von Handwaschpasten. 

Beispiel R5 

90 Gew.-% Ci2/t8-Kokos/Ta!gaIkylsulfat-Natriumsalz-Mischung (Sulfopon<» 1218 W, Henkel ICGaA« DOssel- 
dorf/FRG) 

10 Gew.-% h-Octanol + 1 PO 

Das Tensidcompound I§Bt stch zusammen mit 20 Gew.-% Zeolith A — bezogen auf die Gesamtmischung — 
zu einem trockenen Pulver granulieren bzw. extrudieren* das gegenOber reinem Sulfopon® 1218 W/ZeoUth-Pui- 
ver eine um 25% verbesserte Aufldsegeschwindigkeit in kaltem Wasser (20**C) und eine um 10% verbesserte 
Waschleistung aufweist Zudem ist das Pulver signtfikant trockenen 

Beispiel R6 

16 Gew.-% Laurylsulfat-Natriumsalz (Texapon<» NSO, Henkel KGaA, Dusseldorf) 
13 Gew.-% C8/i6-Aikylpolyglucosid (Glucopon<» 600 UP, Henkel KGaA, Dusseldorf) 
12 Gew.-% Ci2/i8-Kokosfettalkohol+7£0 (Lorol*T7, Henkel KGaA« DQsseldorf) 

8 Gew.-% n-Octanol+ 1PO/8EO 

8 Gew.-% Ci2/i8-Koko$fettsfiure 

5 Gew.-% Kaliumhydroxid 

8 Gew.-% Ethanol 
30 Gew.-% deionisiertes Wasser 

Das Tensidcompound weist eine sehr niedrige ViskositSLt (nach BrookHeld, RTV-Viskosimeter, 20** C, Spindel 
1, 10 UpM) von ca. 300 mPas auf und kann als FlQssigwaschmittel eingesetzt werden. Ersetzt man das n-Octyl- 
1 PO/8EO- Addukt durch Lorol* T7 wird hingegen ein schnittf estes Gel erhalten. 

Beispiel R7 

80 Gew.-% Ci2/i8-Kokosfettalkohol + lOEO-but^dether (Dehypon^ LT 104, Henkel KGaA, Dusseldorf) 
20 Gew.-% n-Octanol + 1PO/6EO 

Das Tensidcompound eignet sich als schaumarmes Netzmittel fiir die Spritzreinigung von Karosserieblechen. 

Patentansprfiche 

1. Fettstoffe der Formel (IX 

CH3 
I 

RI0-CH2CHOH ( X ) 

in der fUr einen linearen oder verzweigten Alkylrest mit 8 Kohlenstoffatomen steht, mit der MaBgabe, 
daB der Anteil an f reiem Octanol kleiner 5 Ge w.-% betragt. 

2. Verfahren zur Herstellung von Fettstof f en der Formel (0> 

CH3 
I 

RI0-CH2CHOH (I) 

in der R* fOr einen linearen oder verzweigten Alkylrest mit 8 Kohlenstoffatomen steht, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB man Octanol in an sich bekannter Weise mit Propylenoxid verethert und anschlieBend den 
Anteil an nichtabreagiertem AlkohoL destillativ bis auf einen Wert kleiner 5 Gew.-% abreichert 

3. Verfahren zur Herstellung von Fettstoff en der Formel (II), 
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CH3 
I 

RI0-CH2CH0-SO3X (II) 5 

rait 8 Kohlenstoffatomen und X fiir ein Alkali- und/oder Erdalkalimetall, Ammonium, Alkylammonium, 
Alkanolammonium oder Glucamraonium steht, dadurch gekemizeichnet» daB man 

a) Octanot in an sich bekannter Weise mit Propylenoxid verethert, 10 

b) den An tell an nichtabreagiertem Alkohol destillativ bis auf einen Wert kleiner 5 Gew,-% abreichei% 

c) den Octylpropyiengiycolether in an sich bekannter Weise suifatiert und schlieBlich 

d) mit Basen neutralisiert 

4. Verf ahren zur Hersteliung von Fettstoff en der Formel (III), 

15 

CH3 
I 

RlO-CH2CHO-(C3a2CH20)nH (III) ^ 

in der fur einen linearen oder verzweigten Alkylrest mit 8 Kohlenstoffatomen und n fur Zahlen von 1 bis 
10 steht, dadurch gekennzeichnet, daB man 

a) Octanol in an sich bekannter Weise mit Propylenoxid verethert, 25 

b) gegebenenfalls den AnteU an nichtabreagiertem Alkohol destillativ bis auf einen Wert kleiner 5 
Gew.-% abreichert und 

c) den Octylpropyiengiycolether in an sich bekannter Weise mit durchschnittlich 1 bis 10 Mol Ethylen- 
oxid umsetzt 

5. Verfahrenzur Hersteliung von FeUstoffen der Formel (rVX 30 

CH3 



Rl0-CH2CH0-(CH2CH20)aS03X (IV) 

in der R^ fOr einen linearen oder verzweigten Alkylrest mit 8 Kohlenstoffatomen, n fur Zahien von 1 bis 10 
und X fur ein Alkali- und/oder Erdalkaiimetall, Ammonium, Alkylanunonium, Alkanolammonium oder 40 
Glucammonium steht, dadurch gekennzeichnet. daB man 

a) Octanol in an sich bekannter Weise mit Propylenojdd verethert, 

b) gegebenenfalls den Anteil an nichtabreagiertem Alkohol destillativ bis auf einen Wert kleiner 5 
Gew.-% abreichert, 

c) den Octylpropyiengiycolether in an sich bekannter Weise mit durchschnittlich 1 bis 10 Mol Ethylen- 45 
oxid umsetzt, 

d) den resultierenden Octylpropylenglycol(poly)ethyienglycolether in an sich bekannter Weise suifa- 
tiert und schlieBlich 

e) mit Basen neutralisiert 

6. Verwendung von Fettstoffen erhaldich nach den Verf ahren nach den Anspruchen 2 bis 5 zur HersteUung 50 
von Pulyenvaschmittehi, Flussigwaschmitteln, Handgeschirrspuhnittebi, Handwaschpasten, Allzweckreini- 
gem, Mitteln fur die maschinelle Flaschenreinigung und Mittein zur Entfettung von Metalloberflachen. 
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